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Wasbare onderlegger en werkwijze voor het vervaardigen daarvan. 

De uitvinding heeft betrekking op een wasbare onderlegger 
omvattende een vochtabsorptie-element 1 dat ligt tussen een 
vochtdoorlatend toplaagmateriaal 2 en een vochtondoorlatend 
onderlaagmateriaal 3 waarin genoemd toplaagmateriaal 2, onder- 
5 laagmateriaal 3 en het vochtabsorptie- element 1 ten minste 
plaatselijk met elkaar zijn verbonden om een samenhangend 
geheel te vormen, waarin het vochtondoorlatend onderlaagmate- 
riaal 3 aan de zijde die naar het vochtabsorptie-element 1 is 
gekeerd over ten minste een deel van zijn qppervlak bekleed is 
10 met e^n laag uit hechtingsmateriaal die het vochtabsorptie- 
element 1 en het onderlaagmateriaal 3 hechtend verbindt . 

De uitvinding heeft eveneens betrekking op een werkwijze 
voor het vormen van bovengenoemde wasbare onderlegger en wijzen 
van randafwerking van een dergelijke wasbare onderlegger. 

15 
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Korte aanduiding: Wasbare onderlegger en werkwijze voor het 

vervaardigen daarvan. 

De uitvinding heeft in de eerste plaats betrekking op een 
wasbare onderlegger ten minste omvattende een vochtabsorptie- 
element dat ligt tussen een vochtdoorlatend toplaagmateriaal en 
een vochtondoorlatend onderlaagmateriaal waarin genoemd top- 
5 laagmateriaal, onderlaagmateriaal en het vochtabsorptie-element 
ten minste plaatselijk met elkaar zijn verbonden om een samen- 
hangend geheel te vormen. 

Dergelijke wasbare onderleggers worden toegepast als be- 
schermmiddel op een matras om verontreinigingen daaarvan bij 
10 gebruik door bijvoorbeeld incontinente patienten te voorkomen. 

In plaats van de matras vangt de onderlegger eventuele 
verontreiniging op; de onderlegger kan na wassen weer worden 
hergebruikt . 

Een dergelijke wasbare onderlegger is bekend uit US-A- 
15 3 965 503. Bedoelde publicatie beschrijft een wasbare onderleg- 
ger van het aangegeven type waarin de verbinding tussen de 
bovenaangegeven lagen door een stikbewerking tot stand is 
gebracht . 

Het vochtondoorlatend karakter van het onderlaagmateriaal 
20 wordt tot stand gebracht door volgend op de stikbewerking het 
onderlaagmateriaal van een vochtondoorlatende bekleding te 
voorzien, bijvoorbeeld door aanbrengen van een gesmolten 
bekleding van polyvinylchloride gevolgd door laten afkoelen 
daarvan, waardoor deze bekledingslaag vast wordt. 
25 Een nadeel van deze bekende wasbare onderlegger is dat deze 

door de aanwezigheid van een afdichtende bekledingslaag op de 
buitenzijde van het onderlaagmateriaal stijf wordt aangezien 
deze bekledingslaag, om vochtondoorlatend te zijn, betrekkelijk 
zwaar dient te zijn. 
30 Afdichting is noodzakelijk omdat geleiding van vocht van de 

patientzijde naar beneden gemakkelijk kan plaatsvinden langs de 
stiksels, zodat een goede afsluiting noodzakelijk is - 

De onderhavige uitvinding heeft ten doel een verbeterde 
wasbare onderlegger van het bovenaangegeven type te verschaf fen 
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en wordt gekenmerkt doordat het vochtondoorlatend onderlaagma- 
teriaal aan de zijde die naar het vochtabsorptie- element is 
gekeerd over ten minste een deel van zijn oppervlak bekleed is 
met een laag uit hechtingsmateriaal die het vochtabsorptie - 
5 element en het onderlaagmateriaal hechtend verbindt . 

Door uit te gaan van een vochtondoorlatend onderlaagmate- 
riaal en bedoeld materiaal met behulp van een laag uit hech- 
tingsmateriaal te hechten aan het vochtabsorptie -element wordt 
een aanzienlijk soepeler wasbare onderlegger verkregen dan de 
10 hiervoor beschreven onderlegger uit de stand van de techniek. 

Het hechtingsmateriaal zoals hiervoor besproken kan ener- 
zijds een therraoplastisch hechtingsmateriaal zijn dat zijn 
werking vertoont door toevceren van warmte waardoor het hech- 
tingsmateriaal smelt en tegen elkaar aanliggende materialen aan 
15 elkaar kleven. 

Door afkoelen tot onder het smeltpunt van de thermoplast 
wordt hechting tot stand gebracht . 

Het hechtingsmateriaal kan ook een> al dan niet onder 
toevoer van warmte, verknopend materiaal zijn dat na eenmaal 
20 z'n hechtende werking te hebben uitgevoerd niet meer reacti- 
veerbaar is. 

Het vochtondoorlatend onderlaagmateriaal kan worden gecom- 
bineerd met elk willekeurig vochtdoorlatend toplaagmateriaal en 
vochtabsorptie-element waarbij ook de verbinding tussen het 

25 vochtabsorptie-element en het vochtdoorlatend toplaagmateriaal 
willekeurig kan zijn. 

Zoals later nog wordt besproken kan deze verbinding tussen 
vochtabsorptie-element en toplaag materiaal tot stand komen 
door het in de stand van de techniek bekende stikken dan wel 

30 steppen/quilten. Steppen/quilten is conf ectioneren van twee of 
meer lagen, bijvoorbeeld van vochtdoorlatend toplaagmateriaal 
en vochtabsorptie-element, over het gehele oppervlak daarvan 
volgens een bepaald vooraf gekozen patroon. Ook kunnen vocht- 
doorlatend toplaagmateriaal en vochtabsorptie-element aan 

35 elkaar worden gehecht onder toepassing van bijvoorbeeld een 
puntbekledingslaag uit hechtingsmateriaal dat zoals hiervoor 
genoemd een thermoplastisch of, al dan niet onder toevoer van 
warmte, verknopend materiaal is. 
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In een doelmatige uitvoeringsvorm is in de wasbare onder- 
legger volgens de uitvinding eveneens in de randgebieden 
onderlaagmateriaal aanwezig dat aanligt op en hecht aan het 
toplaagmateriaal . 

Als vochtabsorptie -element kan elk bekend vochtabsorptie- 
element worden genomen dat in het algemeen bestaat uit een 
samenstelling van vochtabsorberende vezels alsmede eventueel 
aan een of beide zijden een vochttransporterende laag, 

Zeer gunstige resultaten worden verkregen met een vochtab- 
sorptie -element zoals dat is beschreven in WO-97/34554 van 
aanvraagster waarin een vochtabsorptie -element bestaat uit een 
mengsel van chemische en synthetische vezels die zijn samenge- 
bracht in een laag waarbij aan boven- en onderzijde van de laag 
vloeistof transportlagen aanwezig zijn uit synthetische vezels. 
15 Een dergelijk vochtabsorptie -element omvat typisch <100%, 

bijvoorbeeld 90-10% chemische vezels en tot 100, bijvoorbeeld 
10-90% synthetische vezels terwijl aan de boven- en onderzijde 
een of meer vloeistof transporterende lagen zijn gehecht die in 
hoofdzaak synthetische vezels omvatten. (Percentages zijn gew. 
20 percentages) . In een specifiek geval zijn in de vloeistof- 
absorberende laag 90-60% chemische vezels zoals viscose of. 
gemodif iceerde viscose aanwezig en 10-40% synthetische vezels 
zoals polyester, polyamide, polyacrylaat , polypropyleen e.d.. 
Een andere voordelige uitvoeringsvorm van het hiervoor 
25 beschreven absorptie- element van aanvraagster is beschreven in 
de Nederlandse octrooiaanvrage nr. 1009034 van aanvraagster 
waarbij het absorpt ie- element , voor het verbeteren van de 
droogeigenschappen daarvan, voorzien is van een groot aantal 
perforaties die zich over ten minste een gedeelte van de hoogte 
3 0 van het absorpt ie-element uitstrekken. 

Het toplaagmateriaal kan ook van velerlei aard zijn zolang 
het vocht maar goed doorlaat . 

Doelmatig is bijvoorbeeld het toplaagmateriaal een breisel 
uit synthetische vezels zoals polyester, polyamide, polyethy- 
35 leen, etc. Geschikte resultaten worden bijvoorbeeld verkregen 
met een polyesterbreisel dat aan de zijde die in aanraking komt 
met de patient geruwd is, zodat een zacht oppervlak wordt 
verkregen . 



De uitvinding heeft eveneens betrekking op een werkwijze 
voor het vormen van een wasbare onderlegger waarin ten minste 
tegen een vochtabsorptie-element , aan een zijde een vochtdoor- 
latend toplaagmateriaal en aan de andere zijde een onderlaagma- 
5 teriaal tot aanligging worden gebracht en de lagen ten minste 
plaatselijk met elkaar worden verbonden. 

Een dergelijke werkwijze is bekend uit het hiervoor geci- 
teerde US-A-3 965 503 waarin, zoals besproken, de onderdelen 
van de wasbare onderlegger eerst door stikken met elkaar worden 

10 verbonden, waarna het onderlaagmateriaal door bekleden met 
bijvoorbeeld polyvinylchloride vochtondoorlatend wordt gemaakt . 

De onderhavige uitvinding heeft ten doel een eenvoudiger 
werkwijze te verschaffen die leidt tot een beter product en 
wordt Saartoe gekenmerkt doordat een samenstel wordt gevormd 

15 van een vochtabsorptie- element en een toplaagmateriaal en een 
onderlaagmateriaal met bedoeld samenstel tot aanligging wordt 
gebracht; dat het onderlaagmateriaal een vochtondoorlatend 
materiaal is dat ten minste over een deel van zijn oppervlak 
aan zijn naar het vochtabsorptie-element gekeerde zijde een 

20 laag uit hecht ingsmateriaal omvat en dat dit onderlaagmateriaal 
onder toevoer van warmte en/of uitoefenen van druk, met het 
vochtabsorptie -element wordt verbonden . 

Door in de werkwijze uit te gaan van een onderlaagmateriaal 
dat een voor vocht ondoorlatend materiaal is dat ten minste 

25 over een deel van zijn oppervlak van een laag uit hechtings- 
materiaal is voorzien wordt enerzijds een goede hecht ingsmoge- 
lijkheid tussen het onderlaagmateriaal en het vocht absorptie- 
element verkregen terwijl anderzijds door geschikte keuze van 
de dikte van de laag uit hecht ingsmateriaal en de oppervlakte- 

3 0 bedekking ervan voor een goede verbinding tussen de lagen en 
een gewenste soepelheid van de wasbare onderlegger kan worden 
zorggedragen , 

Het samenstel van een vochtabsorptie -element en een top- 
laagmateriaal, waarmee het voor vocht ondoorlatend onderlaagma- 
35 teriaal wordt verbonden kan in een doelmatige uitvoeringsvorm 
in een stap die voorafgaat aan de hiervoor beschreven werkwijze 
worden gevormd . 
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Verbinden van het vochtabsorptie-element en het toplaagma- 
teriaal kan op velerlei wijzen plaatsvinden, bijvoorbeeld door: 

a) stikken; 

b) steppen/quilten; 

5 c) verbinden middels HF/ultrasoon lassen; 

d) verbinden onder toepassing van een puntbekledingslaag uit 
hechtingsmateriaal die aanwezig is aan de naar het vochtab- 
sorptie-element gekeerde zijde van het toplaagmateriaal 
onder toevoer van warmte en/of aanleggen van druk; en 
10 e) verbinden onder toepassing van een puntbekledingslaag uit 
hechtingsmateriaal aan de naar het toplaagmateriaal gekeer- 
de zijde van het vochtabsorptie-element onder toevoer van 
warmte en/of aanleggen van druk . 

Bi5 de uitvoeringsvorm zeals beschreven onder d en e hier- 

15 boven kan in een eerste mogelijkheid een thermoplastisch 
materiaal in het grensvlak tussen toplaagmateriaal en vochtab- 
sorptie-element aanwezig zijn. Het thermoplastisch materiaal 
kan onderdeel vormen van bedoelde lagen; het kan ook afzonder- 
lijk worden aangebracht . 

20 Verbinding van toplaagmateriaal en vochtabsorptie-element 

kan echter ook plaatsvinden door aanwezigheid van een reticu- 
leerbaar materiaal • In verband met de snelheid zal in het 
algemeen reticulatie (verknoping) tot stand worden gebracht 
onder invloed van warmte. Indien zeer hoge snelheid niet 

25 noodzakelijk is kan gebruik worden gemaakt van bij omgevingsom- 
standigheden verknopende materialen. In het laatste geval zal 
veelal druk worden aangelegd om de materialen tijdens het 
verknopen van het hechtingsmateriaal in goed contact te houden. 
Als voorbeelden van thermoplastische hechtingsmaterialen 

30 kunnen worden genoemd polyvinylchlpride, polyethyleen, polypro- 
pyleen, polyurethaan e.d. 

Als voorbeelden van, al dan niet onder toevoer van warmte, 
verknopende (reticuleerbare) hechtingsmaterialen worden onder 
invloed van omgevingsvocht verknopende isocyanaten en cyano- 

35 acrylaten (bijv. verknopende PU) genoemd; expoxyhars- harder 
combinaties; polyesterhars -harder combinaties etc. 

In een andere aantrekkeli jke uitvoeringsvorm van de werk- 
wijze volgens de uitvinding worden het samenstel van een 
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vochtabsorpt ie - element en een toplaagmateriaal tegel i j kert i j d 
met het verbinden van het onderlaagmateriaal en het vochtab- 
sorpt ie- element gevormd. 

De vorming vart het samenstel zoals hiervoor genoemd, kan 
5 plaatsvinden op velerlei wijzen; in een aantrekkeli jke uitvoe- 
ringsvorm vindt de vorming ofwel plaats onder toepassen van een 
puntbekledingslaag uit hechtingsmateriaal die aanwezig is aan 
de naar het vochtabsorptie-element gekeerde zijde van het 
toplaagmateriaal dan wel onder toepassing van een puntbekle- 
10 dingslaag uit hechtingsmateriaal aan de naar het toplaagmateri- 
aal gekeerde zijde van het vochtabsorptie-element. De (punt) - 
bekleding uit hechtingsmateriaal kan thermoplastisch zijn of, 
zoals eerder genoemd, al dan niet onder invloed van warmte, 
verknopen . 

15 Indien het hechtingsmateriaal tussen toplaagmateriaal en 

vochtabsorptie-element en tussen vochtabsorptie-element en 
onderlaagmateriaal thermoplastisch is zal bij het uitvoeren van 
een warmtebehandeling, eventueel onder het aanleggen van druk, 
die dient om het onderlaagmateriaal te verbinden aan het 

20 vochtabsorptie-element in laatstgenoemde uitvoeringsvorm 
eveneens het thermoplastische hechtingsmateriaal dat aanwezig 
is in het grensgebied tussen het toplaagmateriaal en het 
vochtabsorptie-element geactiveerd worden, waardoor verkleving 
van het toplaagmateriaal en het vochtabsorptie-element plaats- 

2 5 vindt - 

Indien het hechtingsmateriaal in de grenslaag tussen top- 
laagmateriaal/vochtabsorptie-element en in de grenslaag tussen 
vochtabsorptie-element /onderlaagmateriaal onder warmte verkno- 
pend is wordt eveneens in een warmtebehandeling de vorming van 

3 0 het samenstel tot stand gebracht en het onderlaagmateriaal aan 

dat samenstel gehecht . 

Indien het hechtingsmateriaal in beide grenslagen bij 
omgevingsomstandigheden verknopend is kan veelal met aanleggen 
van druk gedurende een voldoende tijdsperiode worden volstaan. 
3 5 Het hechtingsmateriaal dat aanwezig is in het grensgebied 

tussen het toplaagmateriaal en het vochtabsorptie-element is in 
het algemeen, indien toegepast, aanwezig in de vorm van een 
puntbekledingslaag om de doorgang van vocht van de pat lent zijde 
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van de onderlegger naar het vochtabsorptie -element zo weinig 
mogelijk te belemmeren. 

Het thermoplastisch hechtingsmateriaal dat aanwezig is als 
onderdeel van het onderlaagmateriaal kan ofwel in een puntbe- 
5 kledingslaag aanwezig zijn doch kan ook als een volledig 
dekkende laag aanwezig zijn. 

Het onderlaagmateriaal kan een vochtondoorlatend materiaal 
zoals polyvinylchloride, polyetheen of polyurethaan dat zelf 
thermoplastisch is of een rubberachtig niet- thermoplastisch 
10 materiaal zijn dat aan de hechtingszi jde bekleed is met een 
hechtingslaag uit thermoplastisch materiaal. 

Het onderlaagmateriaal kan aan de van het vochtabsorptie- 
element afgekeerde buitenzijde eventueel de vorm hebben van een 
decorat ieve laag . 
15 De decoratieve laag kan door opdruk verkregen zijn of door 

lamineren van bijvoorbeeld een textiellaag. 

Voor het verbinden van het onderlaagmateriaal en het vocht- 
absorptie -element kan gekozen worden voor verwarming en/of druk 
uitoefenen over het gehele oppervlak van het onderlaagmateri- 
20 aal; ook kan echter gekozen worden voor een patroonsgewi j ze 
verwarming en/of drukuitoef ening. 

In de werkwijze volgens de uitvinding is het belangrijk om 
te zorgen voor een goede randaf werking van de wasbare onderleg- 



werking plaats en is bij de rand de stapeling zichtbaar van 
tenminste het vochtondoorlatend onderlaagmateriaal, het vocht- 
absorptie-element en het vochtdoorlatend toplaagmateriaal 
alsmede eventuele andere lagen. Deze uitvoeringsvorm zal met 

3 0 name voldoen wanneer de hechtingslaag uit thermoplastisch of 
verknopend materiaal over het gehele oppervlak van het onder- 
laagmateriaal is aangebracht . 

Indien het onderlaagmateriaal over een gedeelte van zijn 
oppervlak van een laag uit hechtingsmateriaal is voorzien, 

3 5 bijvoorbeeld in de vorm van een puntbekledingslaag, verdient 
het aanbeveling om af werkmateriaal te verschaffen dat doelmatig 
gevormd wordt door onderlaagmateriaal. In een eerste uitvoe- 
ringsvorm van de werkwijze volgens de uitvinding is het opper- 



ger . 



25 



In een eerste uitvoeringsvorm vindt geen speciale randaf- 
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vlak van het onderlaagmateriaal groter dan het oppervlak van 
het samenstel van het toplaagmateriaal en het vochtabsorptie- 
element en steekt daarbuiten gedeeltelijk uit; door omvouwen 
van de uitstekende delen en tot aanlegging brengen daarvan op 
5 het toplaagmateriaal kan door geschikte verwarming, en/of 
aandrukken, voor verbinding van het onderlaagmateriaal met de 
buitenzijde van het toplaagmateriaal worden gezorgd. 

Onder verwarming dient in dit verband ook lassen te worden 
verstaan zoals HF of ultrasoon lassen. 
10 Bij deze werkwijze treedt ook een zodanige activering van 

de hechtingslaag uit thermoplastisch of verknoopbaar materiaal 
op dat, na verkleving gevolgd door afkoelen, hechting is 
opgetreden. 

In een andere vorm worden af zonderli jke stroken onderlaag- 
15 materiaal door omvouwen tot aanligging gebracht tegen de 
bovenzijde van het toplaagmateriaal en de onderzijde van het 
onderlaagmateriaal waarna dit onderlaagmateriaal met het 
toplaagmateriaal en het onderlaagmateriaal wordt verbonden. 

In nog een andere uitvoeringsvorm wordt het onder laagmate- 
20 riaal groter van oppervlak gekozen dan het absorptie- element en 
een daar tegenaanliggend toplaagmateriaal; het onderlaagmate- 
riaal wordt langs de randen van de onderlegger omhoog gevouwen 
en rondom het bovenvlak van het toplaagmateriaal vastgezet met 
een aparte strook onderlaagmateriaal. De strook onderlaagmate- 
25 riaal hecht enerzijds aan het met de hechtingslaag naar boven 
gekeerde onderlaagmateriaal en anderzijds aan het toplaagmate- 
riaal . 

De uitvinding zal nu worden beschreven aan de hand van de 
tekening, waarin: 

30 fig- 1 een schetsmatig dwarsdoorsnedeaanzicht toont door 

een onderlegger volgens de uitvinding; 

fig. 2 een randaf werking van de onderlegger uit fig. 1 
toont in een eerste uitvoeringsvorm; 

fig. 3 een randaf werking toont in een tweede uitvoerings- 
3 5 vorm; en 

fig. 4 een randaf werking toont in een derde uitvoerings- 
vorm. 
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In fig. 1 is een onderlegger in schetsmatige doorsnede 
getoond waarbij het vochtabsorptie- element is getoond met 1, 
het voor vocht doorlatend toplaagmateriaal met 2 en het voor 
vocht ondoorlatend onderlaagmateriaal met 3. Het grensvlak 
5 tussen het vochtabsorptie -element 1 en het vochtdoorlatend 
toplaagmateriaal 2 wordt gevormd door 4; hechting heeft in het 
getoonde geval plaatsgevonden met behulp van een laag uit 
thermoplastisch hechtingsmateriaal dat in de vorm van een 
puntbekledingslaag is aangebracht in bedoeld grensvlak 4 . De 
10 puntbekledingslaag is doelmatig aangebracht op de zijde van het 
toplaagmateriaal 2 die naar het vochtabsorptie -element 1 is 
gekeerd. 

Het grensvlak tussen het vochtabsorptie-element 1 en de 
voor vocht ondoorlatende onderlaag 3 wordt gevormd door het 
15 grensvlak 5 . 

Eveneens is hier, niet getekend, een laag uit thermo- 
plastisch hechtingsmateriaal toegepast voor het verbinden van 
het vochtabsorptie-element 1 en de vochtondoorlatende onderlaag 
3 . 

20 De laag uit thermoplastisch hechtingsmateriaal is op de 

onderlaag 3 aangebracht over het volledig oppervlak. 

In het hiervoorgaande is steeds gesproken over een laag uit 
thermoplastisch hechtingsmateriaal die aanwezig is als een 
af zonderli jke laag op de voor vocht ondoorlatende onderlaag 3. 

25 Uiteraard kan ook de totale laag 3 zijn vervaardigd uit een 

thermoplastisch materiaal dat gelijk is aan het materiaal van 
de hechtingslaag . ' 

In laatstgenoemd geval kan door geschikte keuze van de 
dikte van de laag 3 voor de gewenste soepelheid van de wasbare 

30 onderlegger worden gezorgd. 

Het samenstel van vochtabsorptie-element 1 en vochtdoorla- 
tend toplaagmateriaal 2 kan uiteraard ook, zoals eerder be- 
schreven, door stikken of steppen/quilten tot stand zijn ge- 
bracht . In de hier besproken gevallen wordt echter verbinding 

3 5 van het vochtondoorlatend onderlaagmateriaal 3 en het vochtab- 
sorptie-element 1 met behulp van een laag uit thermoplastisch 
hechtingsmateriaal uitgevoerd waarbij de laag uit hechtingsma- 
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teriaal en het vochtondoorlatend onderlaagmateriaal 3 eventueel 
dezelfde functie kunnen hebben. 

Het in deze uitvoeringsvorm van figuur 1 toegepaste hech- 
tingsmateriaal was verknopend polyurethaan, dat door middel van 
5 sproeien was aangebracht . Een andere aanbrengtechniek betreft 
zeef drukken . 

2 

Hechting vond plaats onder aanleggen van druk 2-10 kg/cm 
en verwartnen tot 135 **C. 

Bij toepassen van een onder invloed van luchtvocht uithar- 

10 dende isocyanaatbekleding vond uitharding uitharding onder 
omgevingsomstandigheden ( 15-25 **C) plaats eveneens onder aanleg- 
gen van druk (2-10 kg/cm ) . 

Zowel bij toepassing van een thermoplastisch materiaal als 
bij to'epassing van een uithardend hechtingsmateriaal werd een 

15 uitstekend soepel onderleggermateriaal verkregen. 

Naast het hiervoor beschreven onderlaagmateriaal 3, vocht- 
absorptie-element 1 en toplaagmateriaal 2 kunnen in afhanke- 
lijkheid van de precieze functie van de wasbare onderlegger nog 
meerdere aanvullende materiaallagen aanwezig zijn. 

20 Aanvullende materiaallagen kunnen bijvoorbeeld gevormd 

worden door een af standslaag, zoals een breisel uit syntheti- 
sche vezels, tussen het toplaagmateriaal 2 en het absorptie- 
element 1 om doorliggen (decubitus) van de pat lent /gebruiker te 
voorkomen en de droogtijd nog verder te verkorten. 

25 Ook kan, bijvoorbeeld tussen het onderlaagmateriaal 3 en 

het absorptie- element 1 een PU-schuimlaag worden opgenomen van 
het type zoals beschreven in Hygienic Products with superabsor- 
bent polyurethane foam; Jeff Patterson, Nonwovens World, 
April/May 1999. 

30 De PU-schuimlaag bestaat uit hydrofyl PU. 

De functie van een dergelijke laag is vocht absorptie, 
voorkomen van decubitus en versnellen van de droging na wassen. 

In fig. 2 is dezelfde doorsnede getekend als in fig. 1# 
waarbij echter, ter afwerking van de onderlegger, de vochton- 

3 5 doorlatende onderlaag 3 is omgevouwen tot aanligging tegen de 
bovenzijde van het toplaagmateriaal 2 waarna door warmtebehan- 
deling hechting van het onderlaagmateriaal 3 aan het toplaagma- 
teriaal 2 kan plaatsvinden onder vorming van grenslagen 6 en 7 . 
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Op deze wijze wordt een uitstekende vloeistof dichte randafwer- 
king verkregen. 

In fig. 3 is een alternatieve af werkingsvorm van een wasba- 
re onderlegger volgens de uitvinding getoond, waarbij een 
5 St rook 8 onderlaagmateriaal dat voorzien is van een hechtings- 
laag uit thermoplastisch materiaal door omvouwen wordt aange- 
legd tegen de vochtdoorlatende toplaag 2 en de vochtondoorla- 
tende onderlaag 3- Door behandeling met warmte wordt hechting 
tot stand gebracht tussen de strook 8 en het toplaagmateriaal 2 
10 en het onderlaagmateriaal 3 . De materiaalstrook 8 kan bestaan 
uit hetzelfde materiaal als het onderlaagmateriaal 3; uiteraard 
kan ook voor een ander materiaal met geli jksoortige werking 
worden gekozen. Ook deze randaf werking is uitstekend vloeistof - 
dicht 

15 In fig. 4 ten slotte is nog een andere variant van een 

vloeistof dichte randaf werking getoond waarin het onderlaagmate- 
riaal 3 van de wasbare onderlegger buiten het oppervlak van het 
vochtabsorptie- element uitsteekt naar boven toe wordt omgevou- 
wen en vervolgens ^met een af zonderli jke strook 12 uit onder- 

20 laagmateriaal 3 of vergeli jkbaar materiaal wordt vastgezet aan 
de bovenzijde van het toplaagmateriaal 2. 

Overigens is . het niet strikt noodzakelijk het onderlaagma- 
teriaal naar boven om te vouwen; gezien de relatief geringe 
dikte van de onderlegger kan ook zonder omvouwen hechting van 

25 het uitstekende deel van het onderlaagmateriaal 3 en de afzon- 
derlijke strook 12 tot stand worden gebracht. 

De onderlegger volgens de uitvinding is uitermate soepel en 
voor de patient aangenaam in het gebruik; wassen kan plaatsvin- 
den onder koken bij 95°C terwijl in een autoclaaf bij 135 

30 kan worden gesteriliseerd . Het toegepaste hechtingsmateriaal 
was in dat geval een thermoplastisch polyurethaan materiaal. 

Als hechtingslaag uit thermoplastisch materiaal kunnen vele 
thermoplastische materialen worden gekozen zoals polyvinylchlo- 
ride, polyethyleen, polyamide, polyurethaan, etc.; de vaklui 

35 zullen vele andere materialen onmiddellijk voor ogen staan. 

In verband met de hiervoorbeschreven uitvoeringsvormen 
volgens fig. 2, 3 en 4 wordt opgemerkt dat door de daar ver- 
toonde randaf werking, die steeds tot stand is gekomen door 
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vastzetten van onderlaagmateriaal rondom de randen, een abso- 
luut vloeistofdichte randaf werking is verkregen die een naar 
het gebied buiten de onderlegger vloeien van vocht in hoofdzaak 
voorkomt . 

5 In het eerderbesproken US-A-3 965 503 wordt bijvoorbeeld 

een randafwerking met behulp van biaisband of een overlock 
beschreven, waarbij de bevestiging daarvan door middel van 
stikken plaatsvindt. Op deze stiksels kan uiteraard weer 
lekkage optreden. Dit wordt met de randafwerking volgens de 

10 uitvinding volledig voorkomen. 

De uitvinding maakt het mogelijk een wasbare onderlegger te 
verschaffen die, uitgaande van de af zonderli jke onderdelen of 
deelsamenstellingen daarvan, het mogelijk maakt deze volledig 
geautomatiseerd en in een continue werkwijze te vervaardigen . 

15 De diverse onderdelen of samenstellen daarvan kunnen in 

baanvorm worden aangeleverd en vervolgens door geschikte 
bewerking en/of warmtebehandeling worden omgevormd tot afzon- 
derlijke, volledig afgewerkte, wasbare onderleggers volgens de 
uitvinding . 

In het hiervoorgaande is steeds gesproken over een wasbare 
onderlegger voor gebruik als zodanig. In aangepast formaat 
en/of aangepaste vorm kan de wasbare onderlegger ook fungeren 
als damesverband, incontinentieproducten, slab voor baby's of 
volwassenen, medisch verband, operatie -onderlegger, enz . Deze 
techniek is ook toepasbaar bij de vervaardiging van wasbare 
babyluiers en wasbare incontinentieluiers voor volwassenen, en 
wasbare poetsdoeken. 
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CQNCLUSIES 



1. Wasbare onderlegger ten minste omvattende een vocht- 
absorptie- element (1) dat ligt tussen een vochtdoorlatend 
toplaagmateriaal (2) en een vochtondoorlatend onderlaagmate- 
riaal (3) waarin genoemd toplaagmateriaal (2) , onderlaagmate- 

5 riaal (3) en het vochtabsorptie-element (1) ten minste plaat- 
selijk met elkaar zijn verbonden om een samenhangend geheel te 
vormen, met het kenmerk, dat het vochtondoorlatend onderlaagma- 
teriaal (3) aan de zijde (5) die naar het vochtabsorptie- 
element (1) is gekeerd over ten minste een deel van zijn 
10 oppervlak bekleed is met een laag uit hechtingsmateriaal die 
het vochtabsorptie-element (1) en het onderlaagmateriaal (3) 
hechtend verbindt . 

2. Wasbare onderlegger volgens conclusie 1, met het ken- 
merk, dat in de randgebieden daarvan eveneens onderlaagma- 

15 teriaal (3, 8, 12) aanwezig is dat aanligt op en hecht aan het 
toplaagmateriaal (2) . 

3. Werkwijze voor het vormen van een wasbare onderlegger 
waarin ten minste tegen een vochtabsorptie-element (1) , aan 66n 
zijde een vochtdoorlatend toplaagmateriaal (2) en aan de andere 

20 zijde een onderlaagmateriaal (3) tot aanligging worden gebracht 
en de lagen ten minste plaatselijk met elkaar worden verbonden, 
met het kezimerk, dat een samenstel wordt gevormd van een 
vochtabsorptie-element (1) en een toplaagmateriaal (2) en een 
onderlaagmateriaal (3) met bedoeld samenstel tot aanligging 

25 wordt gebracht; dat het onderlaagmateriaal (3) een vochtondoor- 
latend materiaal is dat ten minste over een deel van zijn 
oppervlak aan zijn naar het vochtabsorptie-element (1) gekeerde 
zijde (5) een laag uit hechtingsmateriaal omvat en dat dit 
onderlaagmateriaal (3) onder toevoer van warmte en/of uitoefe- 

30 nen van druk, met het vochtabsorptie-element (1) wordt verbon- 
den. 

4. Werkwijze volgens conclusie 3, met het kenmerk, dat deze 
een voorgaande stap omvat waarin het samenstel van een vochtab- 
sorptie-element (1) en een toplaagmateriaal (2) wordt gevormd. 

35 5- Werkwijze volgens conclusie 4, met het kezmerk, dat het 

tot een samenstel verbinden van het vochtabsorptie-element (1) 
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en het toplaagmateriaal (2) plaatsvindt met behulp van een 
werkwijze gekozen uit: 

a) stikken; 

b) steppen/quilten; 

5 c) verbinden tniddels hoogfrequent of ultrasoon lassen; 

d) verbinden onder toepassing van een puntbekledingslaag uit 
hechtingsmateriaal die aanwezig is aan de naar het vochtab- 
sorptie- element (1) gekeerde zijde van het toplaagmateriaal 
(2) onder toevoer van warmte en/of aanleggen van druk; en 
10 e) verbinden onder toepassing van een puntbekledingslaag uit 
hechtingsmateriaal aan de naar het toplaagmateriaal (2) 
gekeerde zijde van het vochtabsorptie- element (1) onder 
toevoer van warmte en/of aanleggen van druk. 

6. -Werkwijze volgens conclusie 3, met het kenmerk, dat het 
15 samenstel van een vochtabsorptie -element (1) en een toplaagma- 
teriaal (2) tegelijk met het verbinden van het onderlaagma- 
teriaal (3) en het vochtabsorptie-element (1) wordt gevormd. 

7. Werkwijze volgens conclusie 6, met het kenmerk, dat 
vorming van het samenstel plaatsvindt onder toepassen van een 

20 puntbekledingslaag uit hechtingsmateriaal die aanwezig is aan 
de naar het vochtabsorptie-element (1) gekeerde zijde van het 
toplaagmateriaal (2) ofwel onder toepassing van een puntbekle- 
dingslaag uit hechtingsmateriaal aan de naar het toplaagma- 
teriaal (2) gekeerde zijde van het vochtabsorptie-element (1) 

25 en onder toevoer van warmte en/of onder aanleggen van druk. 

8. Werkwijze volgens een of meer van de conclusies 3-1, met 
het keziznerk, dat in de randgebieden van de te vormen onderleg- 
ger eveneens onderlaagmateriaal (3) wordt aangelegd tegen het 
buitenoppervlak van het toplaagmateriaal (2) en daarmee onder 

3 0 toevoer van warmte en/of onder aanleggen van druk wordt verbon- 
den onder vormen van een vloeistof dichte randaf werking . 

9. Werkwijze volgens conclusie 8, met het kenmerk, dat het 
onderlaagmateriaal (3) een groter oppervlak heeft dan het 
samenstel van toplaagmateriaal (2) en vochtabsorptie-element 

3 5 (1) en daar ten minste gedeeltelijk buiten uitsteekt; dat de 
uitstekende delen worden omgevouwen tot aanligging met het 
toplaagmateriaal (2) en daarmee worden verbonden. 

10. Werkwijze volgens conclusie 8, met het kenmerk, dat 
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af zonderli jke stroken onderlaagmateriaal (8) door omvouwen tot 
aanligging worden gebracht tegen de bovenzijde van het top- 
laagmateriaal (2) en de onderzijde van het onderlaagmateriaal 
(3) en met het toplaagmateriaal (2) en het onderlaagmateriaal 
(3) worden verbonden. 
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